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Abstract 



A rotor cap fits the shoulder of a spinning rotor assembly that extends into a smooth-walled rotor chamber, and guides fibre to the wall 
with a fibre feeder passage. The thread draw jet extends to the shoulder. The assembly has especially a rotor cap with a clip element 
(80) interlocking with a matching detent (201) to facilitate exchange of the fibre guide (4). The clip also secures a thread draw jet (6) to 
the thread guide (4). The thread guide may be made of flexible material and has spring clips (80) locating in the rotor shoulder (20) and 
thread draw-jet (6). Alternatively, the thread guide (4) may be secured by clamping between the shoulder (20) and clip (7) secured 
thread draw jet (6). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Rotordeckel fur eine Rotorspinnvorrichtung 

Zur auswechselbaren' Befestigung einer gegen die 
Gleitwand 001) eines Spinnrotors (10) gerichteten Faser- 
fuhrung (4) sind auf diese und den Deckelansatz (20) je- 
weils mindestens ein Clipselement (80) und ein dieses 
Clipselement (80) aufnehmendes Gegenelement (201) 
verteilt. Mit Hilfe einer derartigen Clipsverbindung kann 
auch eine Fadenabzugsduse (6) an der Faserfuhrung (4) 
befestigt sein. Dabei kann die Faserfuhrung (4) aus ver- 
formbarem Material bestehen und verformbare Clipsele- 
mente (80) sowohl zur Verbindung mit dem Deckelansatz 
(20) als auch der Fadenabzugsduse (6) aufweisen. Alter- 
nate kann die Faserfuhrung (4) durch Ktemmen zwischen 
dem Deckelansatz (20) und der mittels einer Clipsvorrich- 
tung (7) befestigten Fadenabzugsduse (6) gehalten wer- 
den. 
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Beschreibung 



[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Rotordek- 
kcl gemaB Oberbcgriff dcs Anspruchcs 1. 
[0002] Es ist bekannt (DE 42 24 687 Al), in einer Rotor- 5 
spinnvorrichtung im Deckelansatz eines Rotordeckels eine 
losbare Faserfuhrung vorzusehen, welche auf ihrerdem Ro- 
tordeckel abgewandten Seite einen Faserfuhrungsschlitz be- 
grenzt. Diese Faserfuhrung ist auf ein rohrfbrmiges Teil ei- 
ner Fadenabzugsduse aufgeschoben, welche ihrerseits in 10 
den Dcckelcinsatz cingeschraubt wird. Hierfur miisscn so- 
wohl irn Deckelansatz als auch an der Fadenabzugsduse Ge- 
winde geschnitten werden, was kosten- und zeitaufwendig 
ist. 

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine in is 
der Fertigung und auch Montage einfache und sichere Befe- 
stigungslosung fur eine losbare Faserfuhrung und/oder eine 
Fadenabzugsduse zu schaffen. 

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Anspruches 1 gelost. Durch die Befestigung 20 
der Faserfuhrung am Deckelansatz mit Hilfe von Clipsele- 
menten kann die Fertigung wesentlich vereinfacht werden, 
da derartige Elemente in der Regel durch Pressen o. dgl. 
hergestellt werden. Dennoch wird die Faserfuhrung mit 
Hilfe einer dcrartigen Befestigung sicher in ihrcr Position 25 
gehalten. 

[0005] Es ist von Vorteil, wenn unabhangig von der spe- 
ziellen Befestigungsweise fur die Faserfuhrung die Faden- 
abzugsduse in erfindungsgemaBer Weise gemaB Anspruch 2 
durch die Faserfuhrung mittels einer Clipsverbindung getra- 30 
gen wird. Bei einer bevorzugten Weiterbildung des Erfin- 
dungsgegenstandes nach Anspruch 3 wcist die Faserfuhrung 
Clipsverbindungen sowohl fur ihre eigene Befestigung am 
Deckelansatz als auch zum Tragen der Fadenabzugsduse 
auf. 35 
[0006] GemaB einer weiteren Ausbildung des Erfindungs- 
gegenstandes zur Losung der gestellten Aufgabe wird ge- 
maB Anspruch 4 die Faserfuhrung durch Klemmung mit 
Hilfe einer mittels einer Clipshaltcrung am Deckelansatz bc- 
festigten Fadenabzugsduse gehalten. Auch auf diese Weise 40 
lasst sich mit Hilfe einer einfachen Vorrichtung eine veriass- 
liche und auf einfache Weise herslellbare und wieder losbare 
Verbindung der Faserfuhrung und der Fadenabzugsduse mit 
dem Rotordeckel erreichen. 

[0007] Da die Faserfuhrung die Fasern in der Weise fuh- 45 
ren muss, dass die Faserstreckung und -oricntierung nicht 
beeintrachtigt wird, muss die Faserfuhrung an ihrer den Fa- 
serstrom leitenden Begrenzungs- oder Fuhrungsflache von 
einwandfreier Qualitat sein. Urn jedes ungewollte Verdre- 
hen der Faserfuhrung urn die Achse der Fadenabzugsduse 50 
zu verhindern, wodurch es zu nicht vorhersehbaren Einwir- 
kungen auf den dem Spinnrotor zugefuhrten Faserstrom 
kamc, ist vorzugsweise gemaB Anspruch 5 eine Drehsiche- 
rung zwischen Faserfuhrung und Rotordeckel vorgesehen, 
wobei diese Drehsicherung in erfindungsgemaBer Weise 55 
nach Anspruch 6 durch das Clipselement oder mindestens 
eines der Clipselemente und seines Gegenelementes gebil- ' 
det sein kann. GemaB einer vorteilhaften Ausbildung der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung sind die Clipselemente nach 
Anspruch 7 und gegebenenfalls Anspruch 8 ausgebildet. 60 
[0008] In zweckmaBiger Weise kann die erfindungsge- 
maBe Vorrichtung gemaB Anspruch 9 weitergebildet sein, da 
sich auf diese Weise die Verbindungselemente an einer der- 
artigen Stelle befinden, an welcher sich keine Fasem abset- 
zen konnen, die bei einer spateren Loslosung zu Fehlem im 65 
gesponnenen Faden fuhren konnten. 

[0009] Eine Weiterbildung des Erfindungsgegenstandes 
nach Anspruch 10 ermoglicht eine besonders kostengun- 



stige Ausgestaltung der erfindungsgemaBen.Vorrichtung. 
[0010] Da die dem FaserfiihrungsschlitzT zugewandte Fla- 
che der Faserfuhrung wahrend des Spinnbetriebes des dem 
Spinnrotor zugefuhrten Fascr-/Luftstromcs ausgesctzt ist, ist 
es von Vorteil, diese Flache in erfindungsgemaBer Ausge- 
staltung der Faserfuhrung gemaB Anspruch 11 auszubilden, 
wobei sich durch Weiterbildung der Vorrichtung nach An- 
spruch 12 der zusatzliche Vorteil erreichen lasst, das schei- 
benforrhige Teil der Faserfuhrung wenden zu konnen, so 
dass beide Stirnseiten des scheibenformigen Teiles wahl- 
weise dem Faserfuhrungsschlitz zugewandt werden konnen. 
[0011] GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung nach Anspruch 13 ist 
die Clipsverbindung in Form eines Ringwulstes, welcher 
gemaB Anspruch 14 zur Verbesserung der Verformbarkeit in 
Umfangsrichtung unterteilt sein kann, und einer ringfbrmi- 
gen Kerbe ausgebildet. Dabei kann in vorteilh after Weise 
der Ringwulst nach Anspruch 15 und/oder 16 mit der Faser- 
fuhrung, vorzugsweise als integrierter Bestandteil hiervon, 
verbunden sein. 

[0012] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist einfach in 
ihrem Aufbau und in ihrer Herstellung. Daruber hinaus er- 
mogh'cht sie in sehr kurzer Zeit ohne Zuhilfenahme von 
Werkzeugen einen Austausch der Faserfuhrung und/oder, je 
nach Ausbildung der Vorrichtung, der Fadenabzugsduse. 
Dies ist von groBer Wichtigkeit, da modeme Rotorspinnma- 
schinen vollautomatisch arbeiten und das zur Verfugung ste- 
hende Personal eine Vielzahl von Maschinen zu bedienen 
hat, so dass ihm fur Wartungsarbeiten nur sehr wenig Zeit 
zur Verfugung steht. 

[0013] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nach- 
stehend mit Hilfe von Zcichnungcn crlautert. Es zeigen: 
[0014] Fig. 1: im Querschnitt einen Teil einer erfindungs- 
gemaB ausgebildeten Rotorspinn vorrichtung; und 
[0015] Fig. 2 und 3: im Querschnitt bzw. in der Explosi- 
onsdarstellung den Erfindungsgegenstand in abgewandelter 
Ausbildung mit einem Teil eines Rotordeckels, einer einen 
Faserfuhrung sschlitz begrenzenden Faserfuhrung sowie ei- 
ner Fadenabzugsduse. 

[0016] Von einer Rotorspinn vorrichtung 1 sind in Fig. 1 
lediglich die fiir das Verstandnis der vorliegenden Erfindung 
erforderlichen Teile dargestellL Eine solche Rotorspinn vor- 
richtung 1 weist einen als Spinnelement ausgebildeten 
Spinnrotor 10 auf, der in einem an eine Unterdruckquelle 
angeschlossenen Gehause (nicht gezeigt) angeordnet und in 
ublicher Weise mit Hilfe eines Schaftcs 11 um seine Achse 
A drehbar gelagert ist. Der Spinnrotor 10 weist eine sich in 
Richtung zu einer Fasersammelrille 100 erweiternde Gleit- 
wand 101 sowie eine offene Seite 102 auf, welche wahrend 
des Spinnbetriebes durch einen Rotordeckel 2 abgedeckt ist, 
welcher auch die offene Seite des nicht gezeigten Gehauses 
abdeckt. 

[0017] Der Rotordeckel 2 wcist einen Deckelansatz 20 
auf, der in seiner Arbeitsposition, die er wahrend des Spinn- 
betriebes einnimmt. in den Spinnrotor 10 hineinragt. Im 
Deckelansatz 20 befindet sich ein Faserfiihrungsschlitz 3, 
der auf seiner dem Rotordeckel 2 zugewandten Seite durch 
eine sich im wesentlichen senkrecht zur Achse A erstrek- 
kende Begrenzungsflache 30 begrenzt wird. Auf seiner dem 
Rotordeckel 2 abgewandten Seite wird der Faserfuhrungs- 
schlitz 3 durch eine Faserfuhrung 4 begrenzt. Der Faserfuh- 
rungsschlitz 3 wird gemaB dem in Fig. 1 gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiei dadurch gebildeL, dass die Faserfuhrung 4 eine 
Hinterschneidung oder Ausnehmung aufweist. 
[0018] In den Faserfiihrungsschlitz 3 miindet ein Faser- 
speisekanal 5 ein, durch welchen hindurch wahrend des 
Spinnbetriebes Fasern F mit Hilfe eines Luftstromes trans- 
portiert werden. Der Faserfuhrungsschlitz 3 hat die Auf- 
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gabe, die ihm durch den Faserspeisekanal 5 hindurch zuge- 
fuhrten Fasem F in Richtung Gleitwand 101 des Spinnrotors 
10 umzulenken, langs welcher sie in die Fasersammelrille 
100 glcitcn, wo sie sich fur das spatcre Einbinden in das 
Ende eines Fadens G sammeln. 

[0019] Mit der Faserfiihrung 4 sind zwei kleine verform- 
bare oder elastisch gelagerte hakenartige Elemente 80 ver- 
buriden, die sich uber die Anlageflache 31 der Faserfuhrung 
4 hinaus in Richtung Rotordeckel 2 erstrecken. Die beiden 
hakenartigen Elemente 80 sind paarweise vorgesehen und 
dabci in diamctraler Richtung zueinandcr orientiert. Um 
diese hakenartigen Elemente 80 aufnehmen zu konnen, be- 
sitzt der Deckelansatz 20 eihe entsprechende Ausnehmung 
200 mit einem ersten und einem zweiten Langenbereich 
202, 203. Dabei weist der der Faserfuhrung 4 abgewandte 
Langenbereich 203 der Ausnehmung 200 im Vergleich zu 
dem.der Faserfuhrung 4 zugewandten Langenbereich 202 
cincn groBercn Querschnitt auf, so dass sich einc Hinter- 
schneidung . ergibt, deren der Faserfuhrung 4 zugewandte 
Ringwand Rastkanten 201 bildet. Diese Rastkanten 201 bil- 
den zusammen mit den hakenartigen Elementen 80 eine 
Clipseinrichtung 8 zwischen der Faserfuhrung 4 und dem 
Rotordeckel 2, wie riachstehend beschrieben wird. 
[0020] Der sich durch das Einbinden der sich in der Faser- 
sammelrille 100 des Spinnrotors 10 abgclagcrten Fasern F 
biidende Faden G wird laufend durch eine Fadenabzugsduse 

6 und ein sich hieran anschlieBendes Fadenabzugsrohr 63 
hindurch in Richtung des Pfeiles f abgefuhrt. Das Fadenab- 
zugsrohr 63 wird dabei in an sich bekannter Weise im Rotor- 
deckel 2 gehalten, wahrend fur die Befestigung der Faden- 
abzugsduse 6 eine neuartige, nachstehend beschriebene Art 
der Befestigung vorgesehen ist. 

[0021] Die Fadenabzugsduse 6 erstreckt sich mit einem 
rohrformigen Langenabschnitt 60 durch eine entsprechende 
zentrische Offnung 40 der Faserfuhrung 4 bis in eine Boh- 
rung 21 des Rotordeckels 2, welche sich langs der Achse A 
durch den ganzen Rotordeckel 2 hindurch erstreckt. Der 
Deckelansatz 20 besitzt im Bereich dieses Langenabschnit- 
tes 60 in der Umfangswand der Bohrung 21 eine ringfor- 
mige Kerbe 210 oder Ringnut zur Aufnahme eines elasti- 
schen oder verformbaren Ringes 70, dessen innerer Quer- 
schnitt derart bemessen ist, dass er in entspanntem Zustand 
die Ringnut 210 etwas uberragt und somit geringfiigig in die 
Bohrung 21 des Rotordeckels 2 hineinragt. 
[0022] Der Langenabschnitt 60 der Fadenabzugsduse 6 
weist an scincm in die Bohrung 21 cinzufuhrenden frcien 
Ende einen Ringwulst 600 auf so dass der sich an den Ring- 
wulst 600 anschlieBende Bereich dieses Langenabschnittes 
60 eine Art Hinterschneidung 601 bildet. Dabei ist der Lan- 
genabschnitt 60 der Fadenabzugsduse 6 derart bemessen, 
dass die Fadenabzugsduse 6 nut ihrem Ringwulst 600 so 
weit in die Bohrung 21 eingefiihrt wird, dass dieser beim 
Passicrcn des clastischen Ringes 70 dicscn zunachst sparint 
und die Fadenabzugsduse 6 bei ihrer Weiterbewegung 
schlieBlich durch den sich dann wieder entspannenden Ring 
70 in ihrer eingesetzten Position gesichert wird. Die durch 
den Ringwulst 600 begrenzte Hinterschneidung 601 sowie 
der Ring 70bilden somit gemeinsam eine Clipsvorrichtung 

7 zwischen der Fadenabzugsduse 6 und dem Rotordeckel 2. 
[0023] Der Ring 70 kann in verschiedener Weise ausgebil- 
det sein. Bei spiels weise eignet sich ein Federring, der in 
Umfangsrichtung eine Unterbrechung aufweist und mit 
Spiel in der ringiornugen Kerbe 210 oder Ringnut gelagert 
ist, hierftir. Andererseits konnen aber auch Materialien, die 
entsprechend dehnbar oder zusammendriickbar sind, fur 
diesen Ring 70 Anwendung finden. 

[0024] Soli, beispielsweise bei Umstellung der Rotor- 
spinnvorrichtung 1 auf einen Faden G anderer Eigenschaf- 
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ten, die Fadenabzugsduse 6 gegen eine andere Fadenabzugs- 
duse 6 ausgetauscht werden, so genugt es, diese in axialer 
Richtung vom Deckelansatz 20 abzuzieheri;r-DerRing 70 
wird hierbei defer in die Ringnut 210 hineingedriickt, so 
5 dass der Ringwulst 600 den Ring 70 passieren kann. 

[0025] Zum Einwechseln einer Fadenabzugsduse 6 wird 
diese mit ihrem rohrformigen Langenabschnitt 60 in die 
Offnung 40 der Faserfuhrung 4 und in die Bohrung 21 des 
Rotordeckels 2 eingefiihrt. Dabei lauft sie mit ihrem Ring- 
10 wulst 600 auf den verformbaren Ring 70 auf, der beim Aus- 
weichen tiefer in die Ringnut 210 gedruckt wird. Nachdem 
der Ringwulst 600 den Ring 70 passiert hat, kann sich der 
Ring 70 in dem durch die Hinterschneidung 601 gebildeten 
Bereich des Langenabschnittes 60 der Fadenabzugsduse 6 
is wieder entspannen und die Fadenabzugsduse 6 auf diese 
Weise in axialer Richtung sichern. 

[0026] Die Faserfuhrung 4 wird bei einem Austausch der 
Fadenabzugsduse 6 durch die Clipsvorrichtung 8 an ihrem 
Platz gehalten. Soli jedoch auch die Faserfuhrung 4 ausge- 
20 tauscht werden, beispielsweise durch eine soiche, die keinen 
Faserfuhrungsschlitz 3, sondern statt dessen einen Kanalab- 
schnitt (nicht gezeigt) als Veriangerung des Faserspeiseka- 
nals 5 aufweist, so lasst sich die Faserfuhrung 4 in ahnlicher 
Weise, wie dies im Zusammenhang mit der Fadenabzugs- 
25 diise 6 erklart wurde, durch Zugcinwirkung auf die Faser- 
fuhrung 4 entgegengesetzt zu der durch den Pfeil f markier- 
ten Richtung erreichen. Es versteht sich von seibst, dass die 
hakenartigen Elemente 80 an ihren die Rastkanten 201 hin- 
tergreifenden Enden entsprechend abgerundet oder in ande- 
30 rer Weise derart ausgebildet sind, dass sie dem auf sie ausge- 
ubten Zug, der die wahrend des Spinnbetriebes auftretenden 
Zugkrafte bei weitem ubersteigt, folgen konnen, wobei sie 
durch die Rastkanten 201 entsprechend verformt werden. 
[0027] Das Einsetzen einer derartigen Fadenfuhrung 4 er- 
35 folgt in analoger Weise durch Druckausubung auf die Faser- 
fuhrung 4 in Richtung zum Rotordeckel 2. Die beiden ha- 
kenartigen Elemente 80 verformen sich in einander entge- 
gengesetzten Richtungen durch ihr Auflaufen auf eine Kante 
204, welche den Langenabschnitt 202 der Ausnehmung 200 
40 auf ihrer der Faserfuhrung 4 zugewandten Seite umgibt. Auf 
diese Weise kann die Faserfuhrung 4 so weit zum Deckelan- 
satz 20 bewegt werden, bis sie mit ihrer Anlageflache 31 am 
Deckelansatz 20 anliegt. In dieser Stellung haben die Ele- 
mente 80 den Langenabschnitt 202 passiert, so dass sie sich 
45 im hinterschnittenen Langenabschnitt 203 befinden und die 
Rastkanten 201 hintcrgreifen. Die Faserfuhrung 4 wird jetzt 
sicher in ihrer Arbeitsposition gehalten. 
[0028] Nun kann auch die Fadenabzugsduse 6 in der oben 
beschriebenen Weise in ihre Betriebsstellung gebracht wer- 
50 den, in welcher sie durch den sich an der dem Rotordeckel 2 
abgewandten Seite am Ringwulst 600 (Hinterschneidung 
601) anlegenden Ring 70 sicher gehalten wird. . 
[0029] Die Vcrbindungen zwischen der Fadenabzugsduse 
6 und dem Rotordeckel 2 und auch zwischen der Faserfuh- 
55 rung 4 und dem Rotordeckel 2 lassen sich rasch und ohne 
Zuhilfenahme von Werkzeugen herstellen und auch wieder 
losen. Dennoch wird eine sichere Befestigung der Faserfuh- 
rung 4 und auch der Fadenabzugsduse 6 erreicht, wobei 
durch entsprechende Formgebung der zusammenarbeiten- 
60 den Elemente der Clipsverbindung 7 zwischen der Fadenab- 
zugsduse 6 und dem Rotordeckel 2 sowie der Clipsverbin- 
dung 8 zwischen der Faserfuhrung 4 und dem Rotordeckel 2 
erreicht werden kann, dass auf die zu haltenden Teile (Faser- 
fuhrung 4 und Fadenabzugsduse 6) eine permanente Zugs- 
65 pannung in Richtung Rotordeckel 2 ausgeiibt wird, damit 
sich zwischen den aneinander angrenzenden Teilen keine 
Spaite bilden konnen, in denen sich Fasern festsetzen konn- 
ten. 
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[0030] Die vorstehend beschriebene Ausbildungsvariante 
einer Clipsverbindung 8 zwischen Faserfuhrung 4 und Ro- 
tordeckel 2 und auch einer Clipsverbindung 7 zwischen der 
Fadenabzugsdiise 6 und dcm Rotordcckcl 2 bictct den zu- 
satzlichen Vorteil, dass die Clipsverbindungen 8 und 7 nach 5 
auBen, d. h. gegeniiber dem Raum innerhalb des Spinnrotors 
10, vollig abgeschirmt sind, so dass sich an diesen Clipsver- 
bindungen 8 und 7 keine herurnfliegenden Fasern feslsetzen 
konnen. 

[0031] Die Erfindung ist nicht an die vorstetiende Be- 10 
schrcibung eines Ausfuhrungsbcispiclcs gebunden, sondem 
karin im Rahmen der vbrliegenden Erfindung in vielfaltiger 
Weise abgewandelt werden, insbesondere durch Ersatz ein- 
zelner Merkinale durch Aquivalente oder durch andere 
Kombinationen von Merkmalen oder ihrer Aquivalente. So 15 
ist es beispielsweise nicht erforderlich, dass der Faserfuh- 
rungsschlitz 3 durch eine Ausnehmung in der Faserfuhrung 
4 gebildet wird. Wie das in den Fig. 2 und 3 dargcstelltc 
Ausfuhrungsbeispiel zeigt, kann dieser Faserfiihrungs- 
schlitz 3 auch dadurch gebildet werden, dass eine entspre- 20 
chende Ausnehmung im Deckelansatz 20 vorgesehen wird. 
Die dem Deckelansatz 20 zugewandte Stirnflache 32 der Fa- 
serfuhrung 4 ist in einem sole hen Fall vollig eben. 
[0032] Die Clipsverbindungen 8 und 7 konnen auch bei 
einer derartigen Ausbildung des Faserfuhrungsschlitzcs 3 in 25 
gleicher Weise ausgebiidet sein, wie dies zu vor mit Hilfe der 
Fig, 1 beschrieben wurde. 

[0033] AuSer einen in abweichender Weise ausgebildeten 
Faserfuhrung sschlitz 3 zeigt Fig. 2 auch, dass die Clipshal- 
terung fur die Fadenabzugsdiise 6 in anderer Weise als ge- 30 
maB Fig. 1 ausgebiidet sein kann. GemaB dem Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 2 weist die Fadenabzugsdiise 6 cine 
AuBenumfangsnut oder ringformige Kerbe 61 auf, in welche 
ein Ringwulst 41 eingreift, welcher auf der dem Deckelan- 
satz 20 abgewandten Seite der Faserfuhrung 4 vorgesehen 35 
ist. Zu diesem Zweck weist die Faserfuhrung 4 auf dieser 
Stimseite einen gegenuberdem Ringwulst 41 vertieften zen- 
trischen Bereich 42 auf, der fur die Aufnahme eines ring- 
wulstartigcn Endbercichs 62 der Fadenabzugsdiise 6 dicnt. 
Die Clipsverbindung 9 zwischen Fadenabzugsdiise 6 und 40 
Faserfuhrung 4 wird somit bei der Ausbildung gemaB den 
Fig. 2 und 3 durch den Ringwulst 41 und die ringformige 
Kerbe 61 gebildet. 

[0034] Wenn der Ringwulst 41 verformbar ist, was durch 
entsprechende Materialwahl hierfur erreicht werden kann, 45 
so kann der Ringwulst 41 in ununtcrbrochcncr Ringform 
ausgebiidet sein. Wie Fig. 3 jedoch zeigt, ist es auch mog- 
lich, den Ringwulst 41 in Umfangsrichtung in mehrere Seg- 
mente 410 zu unterteilen, so dass eine Verformung zum Ein- 
dringen des Ringwulstes 41 in die AuBenumfangsnut oder 50 
Kerbe 61 der Fadenabzugsdiise 6 bzw. ein Verlassen der Fa- 
serfuhrung 4 durch diese AuBenumfangsnut oder Kerbe 61 
beim Abziehcn der Fadenabzugsdiise 6 crleichtert wird. Da- 
bei kann vorgesehen werden, dass der Widerstand, der beim 
Ab Ziehen der Fadenabzugsdiise 6 von der Faserfuhrung 4 zu 55 
iiberwinden ist, kleiner ist als jener Widerstand, der beim 
Abziehen der Faserfuhrung 4 vom Rotordeckel 2 zu iiber- 
winden ist. Auf diese Weise lost sich bei Zugausubung auf 
die Fadenabzugsdiise 6 zunachst diese von der Faserfuhrung 
4, ohne dass sich diese jedoch vom Rotordeckel 2 lost. Die 60 
Faserfuhrung 4 kann anschlieBend separat vom Rotordeckel 
2 abgenommen werden, indem auf sie ein entsprechender 
Zug ausgeubt wird. 

[0035] Bei dem in den Fig. 2 und 3 gezeigteh Ausfuh- 
rungsbeispiel ist die Faserfuhrung 4 derart ausgebiidet, dass 65 
sie jeweils einen Teil der Clipsverbindung 8 zwischen Faser- 
fuhrung 4 und Rotordeckel 2 einerseits und einen Teil der 
Clipsverbindung 9 zwischen Faserfuhrung 4 und Fadenab- 



zugsdiise 6 aufnimmt. Obwohl die elastischen. Teile einer 
derartigen Clipsverbindung 8 und/oder^'9 auf beliebige 
Weise mit der Faserfuhrung 4 verbunden sein konnen, z. B. 
durch Klcbcn, ist gemaB den gczcigtcn bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispielen vorgesehen, dass diese elastischen Teile der 
Clipsverbindungen 8 und 9 jeweils integrierte Bestandteile 
der Faserfuhrung 4 sind. Dies vereinfacht die Herstellung 
der Faserfuhrung 4. 

[0036] Da die Faserfuhrung 4 der Fuhrung der den Faser- 
speisekanal S verlassenden Fasern F dient, ist die den Faser- 
fuhrungsschlitz 3 begrenzende Flachc der Faserfuhrung 4 
einem hohen VerschleiB ausgesetzt. Aus diesem Grunde ist 
gemaB dem in den Fig. 2 und 3 gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spiel die Faserfuhrung 4 zweiteilig ausgebiidet und besteht 
aus einem ersten Teil, einem Abstiitzelement 43, sowie aus 
einem scheibenformigen zweiten Teil 44 aus einem ver- 
schleiBfesten Material. Dieses Teil 44 aus verse hleiBfes tern 
Material besitzt zwei Durchbrcchungcn 440 und 441 fur die 
Aufnahme des rolirformigen Langenabschnittes 60 der Fa- 
denabzugsdiise 6 und der hakenartigen Elemente 80 der 
Clipsverbindung 8. 

[0037] Die paarweise Anordnung der hakenartigen Ele- 
mente 80 kann in unterschiedlicher Weise erfolgen. So ist es 
moglich, im Gegensatz zu der in den Fig. 1 bis 3 gezeigten 
Ausbildung die hakenartigen Elcmcntc 80 so anzuordnen, 
dass sie einander zugewandt sind. Die Rastkante 201 fur die 
hakenartigen Elemente 80 wird bei einer derartigen Ab- 
wandlung der Clipsverbindung 8 durch einen (nicht gezeig- 
ten) Steg gebildet, der sich zwischen den beiden hakenarti- 
gen Elementen 80 befindet und zumindest den Langenab- 
schnitt 202 der Ausnehmung 200 (siehe Fig. 1 und 2) unter- 
teilL 

[0038] Unabhangig davon, ob die beiden, ein Elementen- 
paar bildenden hakenartigen Elemente 80 einander zu- oder 
voneinander abgewandt sind, ist es auch moglich, ein ha- 
kenartiges Element 80 an der Faserfuhrung 4 und das zweite 
hakenartige Element 80 am Deckelansatz 20 vorzusehen, so 
dass auBer einer Ausnehmung 200 am Deckelansatz 20 fiir 
das erstc hakenartige Element 80 cine zweite Ausnehmung 
(nicht gezeigt) fur das andere hakenartige Element 80 an der 
Faserfuhrung 4 vorzusehen ist. , 

[0039] Vorstehend wurde vorausgesetzt, dass die hakenar- 
tigen Elemente 80 verformbar sind. Es ist jedoch moglich, 
statt verformbarer Elemente 80 derartige Elemente "vorzuse- 
hen, die entsprechend elastisch beaufschlagt sind, beispiels- 
weise durch Druckfcdcrn beaufschlagtc Kugcln o. dgl.. 
Ahnliches gilt auch fur die als Ringwulst 600 oder Ring 70 
ausgebildeten Teile einer Clipsverbindung 9 oder 7. 
[0040] Es versteht sich von selbst, dass die Clipsverbin- 
dungen 7, 8 und 9 im Prinzip in unterschiedlicher Weise aus- 
gebiidet sein konnen unabhangig davon, welche Elemente 
(Rotordeckel 2, Faserfuhrung 4, Fadenabzugsdiise 6) hier- 
durch mitcinander verbunden werden. Sclbstvcrstandlich ist 
insbesondere die Clipsverbindung 9 zwischen Fadenabzugs- 
diise 6 und Faserfuhrung auch dann vorteilhaft einsetzbar, 
wenh die Faserfuhrung 4 einteilig mit dem Rotordeckel aus- 
gestaltet ist. 

[0041] Wie Fig. 1 zeigt, wird durch die Fadenabzugsdiise 

6, welche mittels einer Clipsverbindung 7 direkt mit dem. 
Rotordeckel 2 verbunden ist, ein axialer Druck in Richtung 
Rotordeckel 2 auf die Faserfuhrung 4 ausgeubt, so dass ge- 
gebenenfalls auf eine eigene Clipsverbindung 8 zwischen 
der Faserfuhrung 4 und dem Deckelansatz 20 verzichlet 
werden kann. Die Fixierung und Halterung der Faserfuh- 
rung 4 erfolgt somit durch Klemmen zwischen Fadenab- 
zugsdiise 6 und Faserfuhrung 4. 

[0042] Nicht nur die Ausbildung der Clipsverbindungen 

7, 8 und 9 kann unterschiedlich sein, sondem auch ihre An- 
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ordnung. So ist es abweichend von den gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispielen moglich, eine Clipsverbindung zwischen 
der Faserfiihrung 4 und dem Deckelansatz 20 in der Weise 
auszubilden, wie dies in den Fig. 2 und 3 fur die Clipsver- 
bindung 9 zwischen der Faserfuhrung 4 und der Fadenab- 5 
zugsduse 6 gezeigt ist. In den meisten Fallen ist jedoch eine 
derartige Clipsverbindung 8 zwischen der Faserfuhrung 4 
und dem Deckelansatz 20 vorzuziehen, welche sich inner- 
halb einer gemeinsamen Anlageflache von Rotordeckel 2 
bzw. ihres Deckelansatzes 20 einerseits und der Faserfuh- 10 
rung 4 andcrerseits (siehe Anlageflache 31 in Fig. 1) befin- 
det, ahnlich wie dies bei den oben beschriebehen Clipsver- 
bindungen 7 und 8 der Fall ist. 

[0043] Die bescbriebene Clipsverbindung 8 bildet mit ih- 
ren hakenartigen Elementen 80 und der diese aufnehmenden 15 
Ausnehmung 200 des Deckelansatzes 20 eine Drehsiche- 
rung fur das der Faserfuhrung dienende Teil 44 der zweitei- 
ligen Faserfuhrung 4. GemaB dem in Fig. 3 gezeigten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist dieses Teil 44 in bezug auf die Linie I li- 
. niensymmetrisch ausgebildet. Auf diese Weise lasst sich das 20 
Teil 44 umdrehen, wenn die bisher dem Rotordeckel 2 zuge- 
wandte Flache VerschleiBerscheinungen aufweist, so dass 
die bisher dem Abstiitzelement 43 zugewandte Stirnflache 
des Teils 44 nunmehr dem Faserftihrungsschlitz 3 zuge- 
wandt isL 25 
[0044] Eine Drehsicherung ist insbesondere fiir die Faser- 
fuhrung 4 von Bedeutung, da dieses der Fuhrung der dem 
Spinnrotor 10 zugefuhrten Fasern F dient und die Fasern F 
in ihrer Streckung und Orientierung nicht gestort werden 
diirfen. Eine solche Storung des Faserfluges konnte jedoch 30 
auftreten, wenn sich die Faserfuhrung 4 oder ein Teil 44 
hicrvon um den rohrformigen Langcnabschnitt 60 der Far 
denabzugsduse 6 drehen konnte, da dann evd. vorhandene 
Abnutzungsspuren auf der dem Faserfuhrungsschlitz 3 zu- 
gewandte Flache der Faserfuhrung 4 bzw. ihres Teils 44 35 
nicht mehr mit der Faserzufuhrrichtung ubereinstimmen 
wurde. Auch dann, wenn uberhaupt kein Faserfuhrungs- 
schlitz 3 vorgesehen ist, sondern wenn die Faserfuhrung 4 
nur eine kanalahnlichc Vcrlangerung des Faserspcisekanals 

5 aufweisen wurde, ware ein Verdrehen der Faserfuhrung 4 40 
abtraglich, da sich dann die kanalahnliche Verlangerung 
nicht mehr einwandfrei in Fluent zu dem Faserfuhrungska- 
nal 5 befinden wurde. 

[0045] Eine Drehungssicherung kann in unterschiedlicher 
Weise ausgebildet werden, beispielsweise durch eine vor- 45 
springendc Nasc (nicht gezeigt) in der Faserfiihrung 4 und 
eine entsprechende Ausnehmung im Deckelansatz 20 zum 
Aufnehmen dieser Nase. Selbstverstandlich ist auch eine 
umgekehrte Verteilung von Nase und Ausnehmung mog- 
lich. Somit kann eine derartige Drehsicherung je nach 50 
ZweckmiiBigkeit durch die Clipsverbindung 8 selber gebil- 
det oder dieser zugeordnet sein in der Weise, dass sie zusatz- 
lich zur Clipsverbindung 8 vorgesehen wird und spatestens 
dann wirksam ist, wenn die Clipsverbindung 8 zwischen den 
zu verbindenden Teilen, insbesondere zwischen der Faser- 55 
fuhrung 4 und dem Rotordeckel 2, hergestellt worden ist. 
[0046J Eine anders ausgebildete Drehsicherung lasst sich 
beispielsweise dadurch erzielen, dass die Fadenab zugsduse 

6 im Bereich ihres Langenabschnittes 60 eine Langsnut 
(nicht gezeigt) aufweist, in welche eine entsprechende 60 
(ebenfalls nicht gezeigte) Rippe eingreift, die sich in die 
Bohrung 21 des Rotordeckels 2 hineinerstreckt (Nut-und- 
Feder- Verbindung). 

[0047] Falls fur die Faserfuhrung 4 eine Drehsicherung 
benotigt wird, so kann eine solche auch bei Fehlen einer die 65 
Faserfuhrung 4 und den Deckelansatz 20 miteinander ver- 
bindenden Clipsverbindung 8 vorgesehen werden, beispiels- 
weise in Form einer in eine Ausnehmung eirigreifende Nase 
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oder durch eine Nut-und-Feder-Fiihrung der Fadenabzugs- 
duse 6 durch den Rotordeckel 2, wobei eine angepasste 
Drehsicherung zwischen dem LaneenabscEnitt 60 der Fa- 
denabzugsduse 6 und der Faserfuhrung 4 vorgesehen wer- 
den kann. 

Patentanspriiche 

1. Rotordeckel fur eine Rotorspinnvorrichtung mit ei- 
nem Deckelansatz, welcher sich in seiner Betriebsstei- . 
lung in eine n eine Gleitwand aufweisenden Spinnrotor 
hineinerstreckt und eine gegen die Gleitwand des 
Spinnrotors gerichtete Faserfuhrung aufweist, in wel- 
che ein Faserspeisekanal einmiindet, und eine sich in 
den Deckelansatz hinein erstreckende Fadenabzugs- 
duse tragt, dadurch gekennzeichnet, dass zur aus- 
wechselbaren Befestigung der Faserfuhrung (4) auf 
diese und den Deckelansatz (20) jeweils mindestens 
ein Clipselement (80) und ein dieses Clipselement (80) 
aufnehmendes Gegenelement (201) verteilt sind. 

2. Rotordeckel fiir eine Rotorspinr-vorrichtung mit ei- 
nem Deckelansate, welcher sich in seiner Betriebsstel- 
lung in einen eine Gleitwand aufvveisenden Spinnrotor 
hineinerstreckt und eine gegen die Gleitwand des 
Spinnrotors gerichtete Faserfurirung aufweist, in wel- 
che ein Faserspeisekanal einmiindet, und eine sich in 
den Deckelansatz hinein erstreckende Fadenabzugs- 
duse tragt, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf die Fadenabzugsduse (6) und 
die Faserfuhrung (4) jeweils mindestens ein Clipsele- 
ment (41) und ein dieses Clipselement (41) aufneh- 
mendes Gegenelement (61) verteilt sind. 

3. Rotordeckel gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Faserfuhrung (4) aus verform- 
barem Material besteht und verformbare Clipselemente 
(80, 41) sowohl zur Verbindung mit dem Deckelansatz 
(20) als auch zur Verbindung mit der Fadenabzugsduse 
(6) aufweist, wobei der Deckelansatz (20) und die Fa- 
denabzugsduse (6) entsprechend ausgebildete Gegen- 
elemente (201, 61) zur Aufnahme der verformbaren 
Clipselemente (80, 41) aufweisen. 

4. Rotordeckel fiir eine Rotorspinnvorrichtung mit ei- 
nem Deckelansatz, welcher sich in seiner Betriebsstei- 
lung in einen eine Gleitwand aufvveisenden Spinnrotor 
hineinerstreckt und eine gegen die Gleitwand des 
Spinnrotors gerichtete Faserfuhrung aufweist, in wel- 
che ein Faserspeisekanal einmiindet. und eine sich in 
den Deckelansatz hinein erstreckende Fadenabzugs- 
duse tragt, insbesondere nach Anspruch 1 und/oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass auf die Fadenabzugs- 
duse (6) und den Deckelansatz (20.) jeweils mindestens 
ein Clipselement (70) und ein dieses Clipselement (70) 
aufnehmendes Gegenelement (60—600) verteilt sind 
und dass die Faserfuhrung (4; durch Klemmen zwi- 
schen dem Deckelansatz (20) und der Fadenabzugs- 
duse (6) gehalten wird. 

5. Rotordeckel gemaB einem cder mehreren der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Clipselement (80, 41, 70) und dem Gegenelement 
(201, 61, 60-600) eine Drehsicherung zugeordnet ist. 

6. Rotordeckel gemaB Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Drehsicherung durch das Clipsele- 
ment (80, 41, 70) und sein Gegenelement (201, 61, 
60-600) gebildet ist. 

7. Rotordeckel gemaB Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das als Drehsicherung ausgebildete 
Clipselement in Form von zwei in einander entgegen- 
gesetzten Richtungen verformbaren hakenartigen Ele- 
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menten (80) und das Gegenelement in Form von zwei 
mit diesen hakenartigen Elementen (80) zusammenar- 
beitenden Rasikanten (201) ausgebildet sind. 

8. Rotordeckel gemaB Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die hakenartigen Elemente (80) mit der 5 
Faserfiihrung (4) verbunden und die Rastkanten (201) 
am Deckelansatz (20) ausgebildet sind. 

9. Rotordeckel gemaB Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Clipselement (SO) und sein Ge- 
genelement (201) innerhalb einer gemeinsamen Anla- 10 
geflache (31) von Rotordeckel (2) bzw. Deckelansatz 
(20) einerseits und Faserfuhrung (4) andererseits ange- 
ordnet sind. 

10. Rolordeckel gemaB einem oder mehreren der An- 
sprtiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Fa- 15 
serfuhmng (4) aus verformbarem Material besteht und 
die hakenartigen Elemente (80) ais integrierte Teile der 
Faserfuhrung (4) ausgebildet sind. 

11. Rotordeckel gemaB einem oder mehreren der An- 
spriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Fa- 20 
serruhrung (4) aus einem ersten, die hakenartigen Ele- 
mente (80) tragenden Abstiitzelement (43) und einem 
scheibenformigen, auswechselbaren zweiten Teil (44) 
aus verschleiBfestem Material besteht, welches einen 
Faserfuhrungsschlitz (3) begrenzt und die diesem zuge- 25 
wandte Flache des Abstutzelementes (43) der Faser- 
fuhrung (4) abdeckt. 

12. Rotordeckel gemaB Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das scheibenformige Teil (44) der Faser- 
fuhrung (4) liniensymmetrisch ausgebildet und aus- 30 
wechselbar durch das Abstiitzelement (43) der Faser- 
fuhrung (4) fixiert ist. 

13. Rotordeckel gemaB einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Clipselement als verformbarer Ringwulst (41) oder 35 
Ring (70) und das den Ringwulst (41) oder Ring (70) 
aufnehmende Gegenelement als ringformige Kerbe 
(61) oder Hinterschneidung (601) ausgebildet sind. 

14. Rotordeckel gemaB Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Ringwulst (41) in Umfangsrichtung 40 
unterbrochen ist und mehrere Segmente (410) biidet. 

15. Rotordeckel gemaB Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Ringwulst (41) mit der Faser- 
fuhrung (4) verbunden ist, wahrend die ringformige 
Kerbe (61) an der Fadenabzugsduse (6) ausgebildet ist. 45 

16. Rotordeckel gemaB einem oder mehreren der An- 
spriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Faserfuhrung (4) aus verformbarem Material besteht 
und der Ringwulst (41) als integrierter Teil der Faser- 
fuhrung (4) ausgebildet ist. 50 
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